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	(1)  물류비 정의
	(2)  물류비 산정 목적
	1)  물류비의 크기를 표시하여 사내에 중요성 인식
	2)  물류 활동에서의 문제점 발견(물류 활동별 비용 산정 방식 확인)
	3)  물류 활동 계획, 관리, 실적 평가(예산통제 및 업적 평가 자료 제공)
	4)  생산과 판매 부분의 불합리한 물류 활동 발견

	(3)  기능별 분류 체계
	1)  운송비
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	3)  포장비
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	[2]  물류비 진단
	(1)  물류비 진단의 개념
	(2)  물류비 진단 방법
	1)  기능별 물류비 개별 항목에 대한 관리 여부 확인
	2)  당해 연도의 기능별 물류비 산정
	3)  전년도와 비교하여 물류비 증감률 및 감소율 파악
	4)  세부 개선 항목 및 방법 찾기

	(3)  물류 ABC와 기업의 관계


	<2>  물류표준화 실행
	[1]  물류표준화 대상선정
	(1)  물류표준화 개요
	1)  물류표준화 정의
	2)  물류표준화 목적
	1.  물류 활동의 효율화
	2.  화물 유통의 원활화
	3.  물류비 절감

	3)  물류표준화의 필요성
	4)  물류표준화의 기대 효과
	1.  물류비 절감
	2.  국가 경쟁력 강화
	3.  물류 공동화 추진
	4.  자원 및 에너지 절약
	5.  물류 생산성 향상
	6.  물류 관리의 과학화


	(2)  표준화 대상
	1)  수송 분야
	2)  보관 분야
	3)  포장 분야
	4)  상/하역 분야
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