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	[물류관리 교안] 11.물류정보시스템의 활용
	개요
	<1>  운송관리시스템 활용
	[1]  운송 기준정보 관리
	(1)  운송정보시스템의 기준 정보
	1)  제품 기준 정보
	1.  제품 코드
	2.  계정
	3.  팔레트 적재 수량
	4.  제품 속성
	5.  기타 제품 관련 정보
	①  주거래처
	②  원가관리
	③  리드타임
	④  안전재고 수량 : 거래 수요와 공급의 변동성으로 인한 불균형 방지를 위한 재고


	2)  거래처/인도처 기준 정보
	1.  일반거래처 : 세금계산서 거래나 수출입 거래에 대상으로서의 거래처
	2.  금융 관련 거래처 : 회계 업무 및 금융거래를 위하여 필요한 거래처

	3)  운전자/차량 기준 정보
	1.  차량 종류
	2.  차고지
	3.  운전자


	(2)  운송 실적 집계 방식 설정
	(3)  운송관리시스템 활용
	(내용없음)
	1.  청구금액 단위 및 기준 제시
	2.  수수료 처리 입력 방식 결정
	3.  운송단가 계산방법 및 운송 전표 방식 결정



	[2]  운송유형별 운송처리
	(1)  운송관리시스템
	1)  효과
	1.  효과
	2.  기대 효과

	2)  운송관리시스템 구성 요소
	1.  운송 업무 관리
	2.  운송 정보 관리
	3.  운송 장비 관리
	4.  배송 업무 관리
	5.  배차 업무 관리

	3)  운송관리시스템의 운송 구조 : PDCA(Plan-Do-Check-Action) 
	1.  Plan : 운송 계획
	2.  Do : 운송 관리
	3.  Check : 실시간 이동 관리
	4.  Action : 운송 관리 실시

	4)  수출 운송에 따른 운송관리시스템 
	1.  운송 업무에서의 수출 관리
	①  고객 주문을 받아 시스템에 등록
	②  등록된 정보를 바탕으로 재고의 가용성 체크
	③  출고지시에 의해 출고
	④  고객 매출처로부터 매출에 대한 대금 수령

	2.  수출 거래 유형별 제공 기능
	①  구매승인서 관리
	②  L/C 관리(Local/Master)
	가.  Local L/C
	나.  Master L/C

	③  실시간 수출 운송 관리



	(2)  보세운송

	[3]  운송실적 및 비용정산
	(1)  운송에 따른 수익 구조
	1)  청구금액 : 운송에 투입되는 원가를 바탕으로 한 청구에 따른 금액
	2)  지불금액 : 청구금액을 바탕으로 실제 화주가 지불해야 하는 금액

	(2)  운송에 투입되는 수익 구조
	1)  원가 분석을 위한 분석 대상 선정
	2)  원가 분석 대상 차량의 평균치 산정
	3)  표준원가 산정
	4)  주기적인 원가표 갱신을 통한 최신화

	(3)  차량 운송 원가 구조
	1)  운전자 인건비
	2)  차량 유지관리 비용

	(4)  운송 손익 분석
	1)  운송 수익 : 지불금액을 기본으로 산정
	2)  운송 원가 : 인건비 + 차량비
	3)  운송에 의한 영업이익 = 운송 수익 – 운송 원가
	4)  순이익 = 운송에 의한 영업이익 + 기타 수익 – 기타 비용



	<2>  창고관리시스템 활용
	[1]  창고 기준정보 관리
	(1)  창고 기준정보 관리의 중요성
	1)  창고 기준정보 관리 목적
	2)  중요성
	1.  자원 관리의 효율화
	2.  비즈니스 프로세스 개선
	3.  실시간 물적 흐름 관리


	(2)  창고관리시스템의 기준 정보
	1)  창고 관리 기준 정보
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